江苏禾本生化有限公司
环境信息公开内容
根据国家排污许可证的要求， 现将公司2021年度环境信息公开如下：

1、企业基础信息：
	单位名称
	江苏禾本生化有限公司
	法定代表人
	曾仲武

	行业类型
	化学农药制造
	注册资金
	13690万元
	成立时间
	2007年

	公司地址
	江苏省南通市如东县沿海经济开发区海滨二路20号
	电话
	0513-68503528

	
	
	传真
	0513-68503516

	
	
	邮编
	226407

	主要负责人
	陈石秀
	分管负责人
	邢晓赖
	环保管理人员
	张星

	企业有关证照代码
	统一社会信用代码
	913206236689692842

	
	安全生产许可证编号
	（苏）WH安许证字[F00420]

	
	危险化学品登记证编号
	320612423

	
	安全生产标准化证书编号
	AQB320623WHll2015000037

	企业规模
	从业人数
	314人
	上年销售额
	75189万元
	资产总额
	73336万元

	
	占地面积
	133333㎡
	建筑面积
	21000㎡

	主要产品生产规模及建设情况
	序号
	产品名称
	产能（t/a）
	建设现状

	
	1
	对氰基酚
	800
	已验收

	
	2
	氟唑苯胺
	200
	已验收

	
	3
	醇胺盐酸盐
	200
	已验收

	
	4
	苯丙戊环溴
	350
	已验收

	
	5
	炔草酯
	50
	已验收

	
	6
	乙氧氟草醚
	100
	已验收

	
	7
	辛酰溴苯腈
	500
	已验收

	
	8
	氟菌唑
	100
	已验收

	
	9
	氟菌唑EC制剂
	24
	已验收

	
	10
	噻螨酮
	100
	已验收

	
	11
	丙环唑
	300
	已验收

	
	12
	恶醚唑
	300
	已验收

	
	13
	戊菌唑
	50
	已验收

	
	14
	溴螨酯
	50
	已验收

	
	15
	农药制剂
	700
	已建成650吨通过验收


2、2021年公司环保投入

2021年公司环保投入总费用4268.1191万元，其中废气处理设施提升改造费用约200万元；综合废水处理运行费用924.3666万元；废水排放费用224.0725万元；RTO运行费用292.143万元；固废处置费用2424.8564万元；高盐废水处理设施MVR运行费用101.2549万元；其他环保技术服务费用101.4257万元。
表：2021年环保费用统计表

	序号
	费用类别
	费用（万元）
	备注

	1
	废气提升改造
	200
	

	2
	废水处理运行
	924.3666
	

	3
	废水排放
	224.0725
	废水排放至园区污水处理厂

	5
	RTO运行费用
	292.143
	

	6
	固废处置费用
	2424.8564
	

	7
	MVR
	101.2549
	

	8
	其他环保技术服务
	101.4257
	

	合计
	4268.1191
	


3、排污信息：
公司自建成投产以来，废水、废气各项数据合格，严格执行总量控制，通过 2011-2021验收检测、年度检测均达标排放。

2021年废水排放量为109434立方米，季度监测数据及在线监测数据公示如下：
3.1废水

	排放口情况
	污染物
	污染物名称
	允许排放浓度（mg/L）
	监测浓度（mg/L）
	排放方式
	实际排放总量（t/a）
	核定排放总量（t/a）
	超标情况
	执行标准

	WS-315001
位于公司污水站
	主要污染物
	COD
	500
	实时在线监测
	间歇式排放至园区污水处理厂
	7.291
	19
	未超标，满足排污许可证允许排放量
	《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4中三级标准

	
	
	氨氮
	35
	实时在线监测
	
	0.5677
	0.57
	
	

	
	特征污染物
	总磷
	8
	实时在线监测
	
	0.0345
	0.399
	
	

	
	
	总氮
	——
	季度监测报告
	
	0.9398
	2.494
	
	


3.2废气
	排放口情况
	污染物名称
	允许排放浓度（mg/m³）
	监测浓度（mg/m³）
	排放方式
	实际排放总量（t/a）
	核定排放总量（t/a）
	超标情况
	执行标准

	溴素罐区无机排口
	氯化氢
	100
	3.833
	间歇排放
	0.06425
	VOCs：12.79。


	未超标，满 足排污许可证允许排放量
	大气污染物综合排放标准 GB16297-1996 表 2 中的二级 排放限值；江苏省化学工业挥发性有机物排放标准DB32/3151-2016

	
	溴化氢
	——
	ND
	
	——
	
	
	

	
	溴离子
	——
	ND
	
	——
	
	
	

	RTO有机排口
	颗粒物（烟尘）
	120
	2.966
	
	0.666
	
	
	

	
	氮氧化物
	240
	4.333
	
	0.9925
	
	
	

	
	VOCs
	80
	实时在线监测
	
	2.064
	
	
	

	
	臭气排放浓度
	无量纲/1500
	97
	
	——
	
	
	


3.3固废年度情况表

	危废名称
	危废编号
	年度产生量（吨）
	年度转移处置量（吨）
	年底库存量（吨）

	（精馏）残渣
	HW04/263-008-04
	1540.665
	1559
	0

	蒸发残渣
	HW04/263-008-04
	1912.4
	1915.55
	0

	废液
	HW04/263-009-04
	257.054
	258.719
	1.005

	污泥
	HW04/263-011-04
	213.94
	225.189
	2.731

	危废包装物
	HW49/400-041-49
	44.77
	46.284
	5.148

	废机油
	HW08/900-214-08
	3.807
	3.807
	0

	废活性炭
	HW04/263-010-04
	5.226
	5.226
	0

	合计
	3977.862
	4013.775
	8.884


4、污染防治设施建设和运行
4.1废水治理设施：公司一期废水处理设施委托浙江省环科院设计，设计处理能力300吨/日，于2010年7月投入使用。为了进一步增强公司废水处理效果，同时提前为公司即将建设的三期项目配套服务。2015年委托江苏省环科院设计二期废水处理设施，设计处理能力650吨/日。经过调试运行目前一期、二期废水处理设施均能稳定运行，废水稳定达标排放。
4.1.1废水收集：生产车间设有水洗废水（低浓度废水）收集池、工艺废水（高浓度废水）收集池、公司设有初期雨水收集池、生活污水收集池、事故废水收集池
4.1.2低浓度废水、事故废水输送至污水站低浓度废水收集池，高浓度废水输送至污水站高浓度废水收集池，初期雨水、生活污水输送至污水站生化处理系统
4.1.3我公司对废水进行分类收集、分质处理，高浓度废水先经蒸发浓缩后和低浓度废水混合，调解水质水量后再经铁碳微电解+中和絮凝沉淀+气浮+二氧化氯催化氧化处理，再和生活污水、初期雨水混合经厌氧+两级A/O处理后达标排放至园区污水处理厂。公司尾水池建设了在线监测房，对COD、氨氮、含盐量、PH值、总磷进行实时在线监测分析，与园区环保系统联网，同时委托江苏天泽环保有限公司对在线监测系统进行运维。废水处理设施运行台账、运维台账齐全，数据真实。
4.1.4公司设立环保车间，配备专业操作人员，生化培菌效果和各物化处理效率均达到设计目标，运行状况良好。在公司日常监测和竣工验收监测、年度环境监测过程中，各项排水指标均达标且符合环评总量控制指标，公司排水各项指标均合格。
4.2废气治理设施及运行状况
一车间：
1）一车间有机废气（不包括含氯有机废气）先经两级冷凝回收，再经两级碱吸收后接入厂区废气收集总管，再经一级碱吸收+RTO+急冷+一级碱洗后经25米高空排放；
2）一车间含氯有机废气先经两级冷凝回收，再经两级碱洗后接入树脂吸附脱附回收装置，再经两级碱吸收后接入厂区废气收集总管，再经一级碱吸收+RTO+急冷+一级碱洗后经25米高空排放；
3）一车间酸性无机废气经两级碱洗后接入无机排放口经25米高空排放
4）一车间无组织废气先经密封收集后再经两级碱吸收后接入厂区废气收集总管，再经一级碱吸收+RTO+急冷+一级碱洗后经25米高空排放；
二车间：
1）二车间有机废气先经两级冷凝回收，再经两级碱吸收后接入厂区废气收集总管，再经一级碱吸收+RTO+急冷+一级碱洗后经25米高空排放；
2）二车间三光气先经催化破坏，再经两级碱洗后接入厂区废气收集总管，再经一级碱吸收+RTO+急冷+一级碱洗后经25米高空排放；
3）二车间无组织废气先经密封收集后再经两级碱吸收后接入厂区废气收集总管，再经一级碱吸收+RTO+急冷+一级碱洗后经25米高空排放；
三车间：
1）三车间有机废气（不包括含氯有机废气）先经两级冷凝回收，再经两级碱吸收后接入厂区废气收集总管，再经一级碱吸收+RTO+急冷+一级碱洗后经25米高空排放；
2）三车间含氯有机废气先经两级冷凝回收，再经两级碱洗后接入树脂吸附脱附回收装置，再经两级碱吸收后接入厂区废气收集总管，再经一级碱吸收+RTO+急冷+一级碱洗后经25米高空排放；
3）三车间含氨废气先经两级冷凝回收后和四车间含氨废气合并，再经三车间两级酸洗+一级碱洗后接入厂区废气收集总管，再经一级碱吸收+RTO+急冷+一级碱洗后经25米高空排放；
4）三车间无组织废气先经密封收集后再经两级碱吸收后接入厂区废气收集总管，再经一级碱吸收+RTO+急冷+一级碱洗后经25米高空排放；
5）三车间酸性无机废气先经降膜吸收后，再和四车间酸性无机废气合并经四车间两级碱洗后接入无机排放口经25米高空排放
四车间：
1）四车间有机废气先经两级冷凝回收，再经两级碱吸收后接入厂区废气收集总管，再经一级碱吸收+RTO+急冷+一级碱洗后经25米高空排放；
2）四车间含氨废气先经两级冷凝回收后和三车间含氨废气合并，再经三车间两级酸洗+一级碱洗后接入厂区废气收集总管，再经一级碱吸收+RTO+急冷+一级碱洗后经25米高空排放；
3）四车间无组织废气先经密封收集后再经两级碱吸收后接入厂区废气收集总管，再经一级碱吸收+RTO+急冷+一级碱洗后经25米高空排放；
4）四车间酸性无机废气先经降膜吸收后，再和三车间酸性无机废气合并经四车间两级碱洗后接入无机排放口经25米高空排放
五车间：
五车间灌装废气先经密封收集后，再经两级水洗接入厂区废气收集总管，再经一级碱吸收+RTO+急冷+一级碱洗后经25米高空排放；
烘干车间：
烘干车间废气先经布袋除尘/水膜除尘后接入厂区废气收集总管，再经一级碱吸收+RTO+急冷+一级碱洗后经25米高空排放；
环保车间：
1）污水站废水池废气（不含氨）、废水处理设施废气（不含氨）、恶臭废气经密封收集后再经两级碱洗后接入厂区废气收集总管，再经一级碱吸收+RTO+急冷+一级碱洗后经25米高空排放；
2）污水站废水池含氨废气，废水处理设施含氨废气经密封收集后，再经两级酸洗+两级碱洗后接入厂区废气收集总管，再经一级碱吸收+RTO+急冷+一级碱洗后经25米高空排放；
有机溶剂储罐区：有机溶剂储罐区大小呼吸阀废气引风接入厂区废气收集总管，再经一级碱吸收+RTO+急冷+一级碱洗后经25米高空排放；
危废仓库：危废仓库废气引风接入厂区废气收集总管，再经一级碱吸收+RTO+急冷+一级碱洗后经25米高空排放；
溴素储罐区：溴素储罐区废气经两级碱洗后接入无机排放口经25米高空排放。

我公司的废气处理设施按照环评要求和设计方案建设到位并均稳定有效运行，各预处理和末端处理效率均达到设计标准。废气设施运行纳入日常的车间管理工作中，落实巡回、维护责任，碱吸收塔安装 PH在线监测仪，定期更换碳纤维、吸收液。 在日常的监管中我公司RTO排放口引进聚光公司先进的 VOC在线检测仪器对RTO排放口废气排放浓度实时监测，日常公司的监测和委外监测的污染物排放数据均合格达标，各项污染因子均符合环评批复总量及排污许可证允许排放量。

4.3固废处理
4.3.1 公司产生的危险废物全部暂存在危废库，建有 216㎡ 的危废仓库1个，并按照固废设施“八防”要求规范设置，导流沟、渗滤液收集池、地面防腐、消防设施等均建设到位，统一由环保部负责委托南通东江环保技术有限公司处置或其他有资质单位处置。 

4.3.2 项目生产中产生的一般固体废物为生活垃圾，由如东新天地物业公司统一收集后外运处置。

 4.4 噪声控制 

我公司在噪声控制方面通过隔音房、减震垫、消音器软连 接等辅助措施最大限度的 控制噪声，同时加速淘汰老旧设备。管理方面则通 过加强岗位巡回，加大设备检修力度，确保各机泵、风机等设备稳定运行。 通过采取上述治理措施后，确保了所有厂界噪声均达到《工业企业厂界环 境噪声排 放标准》（GB12348‐2008）3 类标准（即昼间低于 65dB(A)，夜 间低于 55dB(A)）。

5、 建设项目的行政审批情况

	江苏禾本生化有限公司环保“三同时”情况

	环评报告书名称
	审批部门
	审批日期
	审批文号
	建设情况
	试生产日期
	验收时间
	验收批复文号

	年产800吨环已酰酮、800吨对氰基酚、600吨氟唑苯胺、1600吨笨丙戊环溴、600吨醇胺盐酸盐项目环境影响报告书
	南通市环保局
	2008年11月20日
	通环管【2008】121号
	建成年产800吨环己酰酮、800吨对氰基酚
	2010年7月2日
	2011年12月13日
	通环验[2011]0169号

	江苏禾本生化有限公司年产100吨氟菌唑、100吨噻螨酮、24吨氟菌唑EC制剂项目环境影响报告书
	
	2009年8月27日
	通环管【2009】085号
	建成年产100吨氟菌唑（含200吨氟唑苯胺）、100吨噻螨酮（含200吨醇胺盐酸盐）、24吨氟菌唑EC制剂
	2011年4月28日
	2012年7月17日
	通环验[2012]0074号

	江苏禾本生化有限公司年产1350吨原药及700吨制剂及副产156.5吨45%氢溴酸、295.5吨30%盐酸、508.5吨40%溴化钾、60吨99%甲醇技改扩建项目
	
	2013年1月17日
	通环管【2013】012号
	在原环己酰酮、对氰基酚生产车间改建成年产500吨辛酰溴苯腈、年产100吨乙氧氟草醚、50吨炔草酯
	2013年4月10日
	2014年11月24日
	通环验[2014]0109号

	
	
	
	
	建成年产300吨恶醚唑原药、300吨丙环唑原药、50吨戊菌唑原药、50吨溴螨酯原药、650吨制剂
	2014年12月18日
	2016年1月14日
	通行审批【2016】45号

	溴素储罐区建设项目
	江苏省如东沿海经济开发区管理委员会
	2017年12月7日
	东沿管【2017】234号
	溴素罐区336吨储存能力
	2018年3月
	2018年11月13日
	东沿环验【2018】12号


   6、 突发性环境事件应急预案 

2021 年 9 月 23日我公司编制的《突发环境事件应急预案》通过了如东县环境保护局的备案 ，备案号：320623-2021-174-H。
公司在按照预案要求每年开展应急培训，并进行应急预案的演练， 提高全体人员对突发性事件的应急处理能力。

 本公司一直坚持安全发展、环保优先的原则，不断加大环保投入，在三废处理上不断采用新技术进行改造提高，同时把过程管理作为重要抓手，切实推进清洁化生产。保证三废的稳定达标排放，公司自愿公开企业环保相关信息，接受社会监督。
                                           江苏禾本生化有限公司
                                           2022年2月28日
